Epbucanpo A ParPA conN GOTITAS DEL SABER.
CLAsIFICANDO LA MADERA.

Especificaciones Técnicas, segin normas internacionales e institucionales, Division de Disefio e Ingenieria de Fomento
(PRIDCO), Junta Reguladora de Especificaciones de Puerto Rico. Un compendio tecnolégico como ayuda para seleccionar
muebles invirtiendo su dinero en lugar de malgastarlo en muebles de baja calidad y altos costos de reposicion.

CLasiFicacion AAA.
MapeErA SGLIDA.

Tabla aserrada de madera auténtica, seca y clasificada
para ser transformada en tablero alistonado (end panel),
segun el Forest Products Laboratory U.5.A., Departa-
mento de Agricultura U.5.A. 1) Se clasifica la madera, se
seca al aire, separando cada tabla 17. 2) Se seca al horno de
7 a 15 dias logrando una humedad promedio de 8%. 3) Se
troza la madera longitudinalmenle a la medida deseada, se lija
por una cara y se replana la otra calibrandola o emparejndola
a un espesor preciso. 4) Una vez dimensionada la madera a
lo largo y grueso, se procede a dimensionarla nuevamente en
tablas de 2 a 4” de ancho hilando la tabla para romperle los
hilos de crecimiento que producen dobleces, ondulaciones o
rajaduras. 5) Las tablas de 2" a 4"se unen soldando borde con
borde por medio de prensas de alto tonelaje utilizando cola
especial para obtener un panel o tablero sdlido técnicamente
conocido como panel alistonado (endpanel) 6) El proceso ha
culminado y requiere devastarse ambas caras con lijadura
industrial de alta precision para lograr una superficie suave y
de exdtica terminacion natural. 7) Finalmente se procesa el
tablero alistonado (endpanel) en partes de madera solida.

CLasiFicacion A,

Mapera AcLomeraps EM FiBras pE Mapera MDF Grapo
InousTRIAL RECUBIERTA EN cHAPA (Meoiwm Dewsimy  FiBer
InousTrRIAL GRADE- SELECTED Woobn VENEER). La madera sdlida
economica de distintas especies y con un maximo aprovecha-
miento de todas las partes del arbol, es triturada convirtién-
dose en fibras. Estas se procesan con polimero o resina
Urea-Formol mezclando ambos productos y veriéndola en
prensas industriales durante 2 a 3 minutos a una temperatura
de calor aproximado de 356 grados F hasta convertirla en un
panel o tablero de multiples medidas para ser recubierto en
chapa de madera seleccionada (Selected Wood Veneer)
cuya apariencia exterior es igual o parecida a la madera
sdlida.

CrasiFicacion A.

Mapera AcLoMERADA EN PARTICULAS DE MADERA, VIRUTA, GRADOD
INDUSTRIAL RECUBIERTA EN CHAPA (ParTicLE BoarD INDUSTRIAL
Grape-SELECTED Woob VENEER). La madera sdlida econdmica
de distintas especies y con un maximo aprovechamiento de
todas las partes del arbol es triturada convirtiéndose en
particulas 6 viruta y procesandolas con polimero o resina

Materia PRiMA (INsumo)

Urea-Formol se mezclan ambos productos y se vierten en
prensas industriales durante 2 a 3 minutos a una temperatura
de calor aproximado de 356 grados F hasta convertida en un
panel o tablero de multiples medidas. Luego es recubierto en
chapa de madera seleccionada (Selected Wood Veneer) cuya
apariencia exterior es igual o parecida a la madera salida.

CrLasiFicacion AB.

Mapera AcLomeraDA EN Fieras pE Mapera, MDF, Graoo
IvousTriAL  LamiwaDA  (Mepium  Dewsity  FiBer  INDUSTRIAL
GrADE- LAMINATED).

La madera sdlida econémica de distintas especies y con un
maximeo aprovechamiento de todas las partes del arbol v es
triturada convirtiéndose en fibras y se procesan con
polimere o resina Urea-Formol se mezclan ambos productos v
se vierte en prensas industriales durante 2 a 3 minutos a una
temperatura de calor aproximado de 356 grados F hasta
convertirla en un panel o tablero de multiples medidas para ser
laminada en melamina con impresién del disefio madera.

CrasiFicacion B.

MaDERA AGLOMERADA EN PARTICULAS DE MADERA, VIRUTA, GRADO
InousTrRIAL LAamiNaDA [ParTicLE Boarp InoustriAL GRADE-
LaminaTED).

La madera sdlida econdémica de distintas especies y con un
maximo aprovechamiento de todas las partes del arbol, es
friturada convirtiéndose en particulas o viruta vy se procesan
con polimero o resina Urea-Formol mezclando ambos
productos y vertiéndole en prensas industriales durante 2 a 3
minutos a una temperatura de calor aproximado de 356 grados
F hasta convertirla en un panel o tablero de maltiples medidas
para ser laminada en melamina impresa disefio madera.

PinTuRA. ACABADO EN MADERA.

Existen procesos industriales aconsejables para la aplicacion
de pinturas y lacas. Es el método de acabado con pistolas
industriales en cabina presurizada por secamiento hormeado
con el proposito de endurecer las superficies y fijar el glamor
de los quimicos aplicados. Procesos: 1) Se lija con una lija
grano 80-120. 2) Se aplican dos capas simultaneas de ftinte.
3) Se aplica un sellador para tapar el poro. 4) Se lija con lija
fina grano 220. 5) Nuevamente se aplica tinte y sellador. 6)
Se lija por segunda vez con lija grano 220. 7) Se aplican de 2
a 3 capas simultaneas de laca. 8) Se seca al horno durante 10
minutos.

Madera Solida MDF-Fibra Particle Board-Viruta
Clasificacion AAA | Clasificacion AA Clasificacion Av B
Vida Util sobre 100 afios 25 afios aprovimados 15 aos aprovimados
Absorcion Humedad No afecta 10% 18%
Hinchamiento-Agua Mo afecta 3-5%% 1 hora 8% 1 hora
Agarre Mecanico por lb. 300-400 Ibs _ 180 Ibs 160 Ibs

Flexion 500-600 kg/em” 250 kg/em® 150 kg/em®
Resistencia-Abrasion 50% 80% chapa 80% chapa

100% laminado 100% laminado
Reparacion 100% 20% aprox. 20% aprox.




